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KI-basierte CAM-Programmierung

meets
Hochleistungswerkzeuge Made in Korea 
 
 

Sie sind auf der Suche nach einem leistungsfähigen CAM-System?
     Wir zeigen Ihnen wie Sie zukünftig mit FUSION mittels  
     KI basierter CAM-Programmierung schneller vom  
     Volumenmodell zum NC-Code kommen.

Sie wollen Ihre Werkzeugkosten optimieren?
     Hier erfahren Sie welche Werkzeuglösungen wir Ihnen mit    
     KORLOY bieten können. 
 
 

Kommen Sie und lassen Sie sich begeistern!

Programm

AURON - CAM-Programmierung mit FUSION 
 

- Intelligente Spanmittel in FUSION-CAM-Modul
- Verschiedene Fertigungsmodelle im CAM-System für mehr  
   Flexibilität
- Von der Bauteil-Analyse bis hin zur Maschinensimulation inkl.  
   NC-Code Anzeige
- CAM & KI – KI basierte CAM-Programmierung
   - 3D-Modelle hochladen (Maschinenbauteile Fräsen)
   - Bauteilanalyse
   - Kalkulation
   - Export aller Information zu Fusion
   - Mannlose Programmierung des Imports > kurze Kontrolle  
      des Ablaufs > NC-Code Ausgabe
 

KORLOY - Hochleistungswerkzeuge Made in Korea

- Was kann KORLOY Ihnen bieten?
- Vorstellung der Produkt-Highlights aus den Bereichen
   - Schneidstoffe - Moderne Schneidstoffe zum Drehen, Fräsen  
      und Stechen made in Korea
   - Drehen - Geometrien, Sorten & Schnittdaten
   - Stechsysteme
   - Fräsen mit Wendeplatten
   - Bohren mit Wendeplatten und Wechselkopf



Die Strategien & Werkzeuge:
 

DREHEN 
- Schruppen 
       Drehen vs. Drehfräsen 
- Schlichten 
       CoroTurn 107 - HM vs. PKD + 
       SilentTools-Bohrstange   
- Stechen 
       Kammstechen & DynamicTurning     
       mit CoroCut 2  
       Y-Stechen mit CoroCut QD  
       CoroCut QI-Bohrstange 
- Gewindedrehen 
       OptiThreading mit CoroThread 266 
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Korloy Produkt-Highlights

• M Spanbrecher

- Punktförmiger Spanbrecher für die allgemeine Zerspanung von verschiedenen Werkstücken

- Gute Spankontrolle, die lange Späne und Spankräuselung verhindert

- Stabiler Schnitt auch bei hohem Vorschub durch verstärkte Schneidenstruktur

( Große Au�age�äche
-  Hoch stabiles Klemmsystem
-  Anti-Vibrationspannung
-  Zuverlässige Werkzeugstandzeit

( Starke Schneidkante )
- Hohe Schnittleistung 

bei hohem Vorschub

Präziser Stecheinsatz )
-  Viele Breiten verfügbar
- Ausgezeichnete Maßhaltigkeit
- Gleichmäßige Schnittleistung

Werkzeugrichtung)
- Eine Stechplatte 

für rechts / links 
Anwendung Einsatz mit 6 Schneiden )

- hohe Kosteneffizienz 

()

)

Einsatz
Schnittbreite : 1.78 - 4.0

Halter
Durchmesser : 20, 25

• Wirtschaftliches Ein- und Abstechen

• Hohe Zuverlässigkeit und Stabilität beim Stechen durch präzise Schneidkanten

Ein- und Abstechwerkzeug 
mit 6 Präzisionsschneiden

Eigenschaften

Ausführung
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Korloy Produkt-Highlights

Bohrkrone

TPDX
 3D / 5D / 8D ]
Ø8.0 - Ø11.9

TPDC
 1.5D / 3D / 5D / 8D / 10D / 12D ]

Ø12.0 - Ø30.9 

Hoher Helix Winkel )
- Kontrollierte Spanabfuhr
- Großer Spanwinkel

Spiralisierte 
Kühlmittelkanäle )
-  Sichere Spanabfuhr 

Polierte Spannuten )
-  Hoher Spanabfluss

Ober�ächenbehandelt )
-  Lange Lebensdauer

Max. Bohrtiefe, 12D )
-  10D und 12D

• Einstufiges Spannsystem - Hohe Stabilität und kurze Werkzeugwechselzeit
• Hoher Helix Winkel und polierte Spannuten - Geringere Schnittlast und sichere Spanabfuhr
• Vielfältige Anwendungsmöglichkeiten durch großes portfolio an Schnitttiefen und Durchmessern

Antirotationsbereich

M N PP KP

XP CP CM CN CP-FC

Spannbereich

• Optimiertes Design der Wendeschneidplatten für maximale Bohreffizienz

• Hervorragende Schnittleistung und Spankontrolle durch die optimierte Geometrie 
und Spanbrecher beider Wendeschneidplatten, zentral und peripher

• 2 verschiedene Wendeplatten, optimiert für die zentrale und periphere Lage

Hochwertiger Bohrer mit Vollhartmetallbohrkrone
für hohe Vorschübe

( TPDC-XP, CP, CM, CN, CP-FC )

Eigenschaften

• Spannbereich- Bohrkrone und Halter
• Verdrehsicherungsbereich - Funktion als Stopper
• Klemm- und Verdrehsicherungsbereich bilden einen 

spitzen Winkel um die Rotation der Wendeplatte 
während der Bearbeitung zu verhindern.

Ausführung
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Korloy Produkt-Highlights

• Wirtschaftliche, dreischneidige Wendeschneidplatte für hohe Schnitttiefen
• Reduzierte Schnittlast und hohe Spanausbringung dank der scharfen Schneide und dem großen Spanwinkel
• Große Prozesssicherheit aufgrund der sehr stabilen Wendeschneidplatte

Messerkopf
Ø50 - Ø125

Schaft
Ø25 - Ø40

Max. ap 
TNKT 20 : 15.5mm
TNKT16 : 11.5mm
TNKT11 : 8.0mm

Dicke WSP
TNKT20: 7.0 mm
TNKT16: 5.5 mm
TNKT11: 4.5mm

Großer Helixwinkel )
- Scharfe Schneide
- Reduzierte Schnittlast

Großer Spanwinkel )
- Sehr gute Spankontrolle

( Abgestufte Frei�äche
- Sehr stabile Schneidkante
- Optimierte Nebenschneide

)

)

α°

α°=19°

( Stabiles Klemmsystem
-  Hochpräzise Klemmung 

durch große Anlagefrächen
- Stabile Bearbeitung 

bei großen Schnitttiefen

( Großer Spanwinkel (α°)
- Scharfe Schneide
- Niedrige Schnittlast

( Hervorragende  
Rechtwinkligkeit

(

• Wirtschaftliches Fräswerkzeug mit 3 Schneidkanten 
mit positiver Schneide für Bearbeitungen mit hoher Schnitttiefe

• Stabile Zerspanung bei der Bearbeitung mit hohem Vorschub 
durch verbesserte Spanabfuhr und dickerer Wendeschneidplatte

• Hochpräzise Bearbeitung bei geringerer Schnittbelastung durch high Helix und scharfer Schneide

Fräser mit 3-schneidigen Wendeschneidplatten 
für hohe Schnittiefen und genauer Rechtwinkligkeit

Eigenschaften Wendeschneidplatte

Eigenschaften Messerkopf

Ausführung
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Korloy Produkt-Highlights

Messerkopf
Ø32 - Ø100

Schaft
Ø8 - Ø42

Modular
Ø10 - Ø42

• Bearbeitungen mit hohem Vorschub durch die Erhöhung der Zähneanzahl pro Fräserdurchmesser
• Hervorragende Spanabfuhr beim Nuten- oder tiefen Eckfräsen mit minimaler Beeinträchtigung der Seitenwände

Hervorragende Ef�zienz durch kleine Teilung )
-  Mehr Schneiden bei gleichem Fräserdurchmesser ( A < B)

BA

HRMDHFMD

Wirtschaftliche 4-schneidige WSP )
-  4 nutzbare Schneiden pro Wendeschneidplatte 

und höherer Vorschub durch engere Teilung

• Wirtschaftliche vierschneidige Wendeschneidplatte, erhöhte Produktivität 
durch schmalere Wendeschneidplatten und mehr Zähne auf dem Träger

• Geringe Schnittlast durch großen Spanwinkel der Wendeschneidplatten

• Vermeidung von Werkzeugbruch dank erhöhter Klemmkraft 
durch konkaves Klemmsystem und starke Klemmschraube

Hochvorschub-Fräser mit 4 Schneidkanten
für kleine Durchmesser
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HFMD10
HRMD09

HFMD06
HRMD06

HFMD06
HRMD06

HFMD04
HFM04

HFMD04
HFM04

HFMD10
HRMD09

Eigenschaften Wendeschneidplatte

Anwendungsbereich

②

④
③

①

Ausführung

 
Weshalb sollten Sie das Forum nicht verpassen? 

 
Um die Neuheiten und Trends bei CAM-Systemen 

und der CAM-Programmierung erfahren.

Um alternative Werkzeugsysteme für die 
Einzelteil- und Serienfertigung kennenlernen. 

 
 

Die Referenten: 
 
AURON:
Thomas Schmid  
Anwendungstechnik & GF

KORLOY:
Andreas Kirchhöfer 
Anwendungstechnik & Produktmanagement
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Korloy Produkt-Highlights

Messerkopf
Ø 40 - Ø 125

Schaft
Ø 20 - Ø 50

Optimales Fräserdesign )
-  Hohe Spanausbringung 

beim Nuten- und Schulterfräsen mit großer ap

Innenkühlsystem )
- Excellenter Spanfluss und längere Standzeiten durch sichere

Kühlung der WSP

3 seitliche Au�age�ächen )
-  Exakter Plattensitz sorgt für hohe Prozesssicherheit

Große Klemmschrauben
-  Starke Klemmschrauben ermöglichen eine stabile Klemmung

Max. ap
WNGX08 : 8.2 mm
WNGX04 : 4.3 mm

Hohe Stabilität der Klemmung )
-  Große Auflageflächen und starke 

Klemmschrauben für eine stabile Klemmung

Spanformer )
mit großem Spanwinkel
- Hohe Klemmkraft
- Erleichtert den Spanfluss 

und erhöht die Standzeit

( Hoher Spanwinkel
-  Hohe Stabilität und 

geringe Schnittlast

Große Nebenschneide )
-  Optimale Oberflächengüte
-  Ermöglicht Tauchfräsen und erhöht die Vielseitigkeit des Werkzeuges

)

)

)

(

3-stu�ge Frei�äche )
-  Hohe Klemmkraft und optimale 

Bearbeitungsstabilität

)

C

A

B

• 3 Anlageflächen an den Plattenseiten, zuverlässiges Schraubenklemmsystem

• Hohe Qualität: hohe Präzision, hervorragende Rechtwinkligkeit und 
ausgezeichnete Oberflächengüte

• Hohe Produktivität: der große Spanwinkel und die scharfen Schneidkanten 
sorgen für geringe Schnittkräfte, ideal für Hochgeschwindigkeits- und 
Hochvorschubbearbeitung

Doppelseitiger Eckfräser mit 6 Schneiden

Eigenschaften

Ausführung

Anmeldung zum Forum
https://www.technologieforum-pt.de/de/schulungsveranstaltungen/fusionkorloy_2025/buchung 

 
 
 
 
 
 
 
Detaillierte Informationen zum Forum
https://www.technologieforum-pt.de/de/schulungsveranstaltungen/fusionkorloy_2025

 
 
 
 

Veranstaltungsort: 
 
Otto Bitzer GmbH
Unter dem Malesfelsen 96
72458 Albstadt 
Tel. +49 7431 13422-0
service@otto-bitzer.de
www.otto-bitzer.de


